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(57) Tete de distribution (18) pour I'actionnement 
d'un element de distribution (12), notamment d'une val- 
ve, equipant un recipient (2) contenant un produit a dis- 
tribuer, et la distribution du produit au travers d'au moins 
un orifice de distribution (32), ladite tete de distribution 
comprenant : 

a) un corps (20) delirnitant au moins en partie un 
canal d'amenee (50), et destine au montage de la 
tete sur le recipient (2), et 

b) un element (30) dans lequel est menage ledit ori- 



Fig. 2 



fice de distribution (32), ledit element etant mobile 
entre une premiere position dans laquelle I'orifice 
de distribution (32) est en communication avec le 
canal d'amenee (50) et une seconde position dans 
laquelle ladite communication est interrompue, des 
moyens elastiques (40) etant prevus pour, lorsque 
ledit element (30) est dans la premiere position, as- 
surer un appui elastique entre le corps (20) et ledit 
element mobile (30). 

L'invention concerne egalement un distributeur (1) 
equipe de cette tete de distribution (18). 
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Description 

[0001] La presente invention a trait a une tete de dis- 
tribution destinee a equiper un distributeur pour un pro- 
duit fluide a distribuer sous la forme d'un jet ou d'un 5 
spray, ainsi qu'a un distributeur muni d'une telle tete de * 
distribution. Plus particulierement, I'invention se rappor- 
te a une tete de distribution comportant des moyens fa- 
cilitant le nettoyage, en cas de bouchage. 
[0002] Generalement, un distributeur de fluide, tel 
que vise par la presente invention, comprend un reser- 
voir contenant le produit a distribuer, pourvu d'une ex- 
tremite ouverte, sur laquelle est fixe un organe de dis- 
tribution. Un tel organe de distribution peut etre une 
pompe ou une valve, surmontee d'une tete de distribu- 
tion. Une tete de distribution de ce type doit assurer no- 
tamment deux fonctions. D'une part, elle doit permettre 
a I'utilisateur de commander I'actionnement de I'organe 
de distribution, pour ejecler une dose de produit hors du 
reservoir. D'autre part, elle doit permettre d'acheminer 
le produit sortant du reservoir vers un orifice de distri- 
bution. Generalement, un tel orifice de distribution se 
presente notamment sous forme d'une buse, reliee a 
I'organe de distribution via un conduit d'amende dont est 
pourvue la tete de distribution. La distribution du produit 
s'effectue ensuite sous forme d'un jet plus ou moins fi- 
liforme, ou bien sous la forme d'un nuage defines gout- 
telettes, appele spray. L'acheminement du produit vers 
I'orifice de distribution peut etre effectue, egalement, par 
simple pression sur un reservoir de produit compressi- 
ble. Lorsque le distributeur est equipe d'une valve de 
distribution, outre le produit, le reservoir contientun gaz 
sous pression pour propulser le produit a distribuer au 
travers de rorifice de distribution. 
[0003] De maniere classique, une tete de distribution 
pour la distribution d'un produit liquide, comporte un 
corps muni d'un conduit d'amenee en communication 
avec le reservoir de produit, ce conduit debouchant sur 
une buse de distribution pourvue d'un orifice de sortie, 
de faible section. Habituellement, une telle buse est une 
piece rapportee, fixee, lors de la fabrication, sur ia tete 
de distribution, de maniere non amovible. 
[0004] Certains produits, notamment lorsqu'ils con- 
tiennent des resines, apres une longue periode d'inuti- 
lisation, ont tendance a colmater les canaux d'amenee 
de produit et/ou la buse de distribution, par exemple par 
des residus sees de produit. Or, avec les distributeurs 
actuellement sur le marche, il est pratiquement impos- 
sible de deboucher ou de nettoyer la buse et/ou le con- 
duit d'amenee, sans provoquer un endommagement de 
la tete de distribution, prejudiciable au fonctionnement 
ulterieur du distributeur. 

[0005] Un tel phenomene de colmatage peut se pro- 
duire assez frequemment, lorsque le produit est une so- 
lution ou une dispersion sechant facilement a I'air libre. 
On trouve de tels produits parmi les colles pulverisees, 
ou les produits de conditionnement pour les cheveux et 
la peau, comme les laques pour cheveux ou les produits 
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anti-solaires. 

[0006] Par le document FR-A-2 787 731 , au nom de 
la demanderesse, on connaTt une tete de distribution 
destinee a equiper un distributeur de produit fluide sous 
la forme d'un jet ou d'un spray, comportant : - un corps 
muni d'un conduit d'amenee en communication avec 
une tige de pompe ou de valve du distributeur, et - une 
piece montee sur ledit corps, ladite piece comportant un 
orifice de distribution pouvantetre mis, de maniere amo- 
vible, en communication avec le conduit d'amenee, la- 
dite piece etant mobile a volonte, par rapport audit 
corps, en vue d'effectuer le nettoyage du conduit d'ame- 
nee. 

[0007] II s'est aver6 que le reajustement apres remon- 
tage de la buse sur le conduit d'amenee est difficile a 
effectuer, de sorte que Tobtention d'une qualite constan- 
te de spray, apres nettoyage, soit difficile a assurer. 
[0008] Par ailleurs, le document EP-A-0 726 096 de- 
crit une tele de pulverisation dans laquelle rorifice de 
distribution est mobile par rapport a un conduit d'ame- 
nee de produit, se terminant par une chambre tourbillon- 
naire annulaire debouchant sur ledit orifice de distribu- 
tion. La mobilite de I'orifice de distribution a pour but de 
faire varier les caracteristiques de divergence du spray 
obtenu. L'acces a cette chambre tourbi Hon n aire et/ou 
aux conduits d'amenee, en vue du nettoyage de ces der- 
niers, n'est pas possible, 

[0009] Aussi, est-ce un des objets de la presente in- 
vention que de fournir une tete de distribution qui soit 
nettoyable ais6ment, sans demontage complique\ En 
particulier, I'invention vise une tete de distribution dont 
la structure, permet le montage ou respectivement le re- 
montage de la buse par rapport au conduit d'amenee, 
avec un ajustement precis et reproductible, ainsi 
qu'avec une etancheite fiable. 

[0010] Ainsi, T invention vise un perfectionnement 
d'une tdte de distribution nettoyable, capable d'assurer 
durant toute sa duree d'utilisation, la production d'un jet 
ou d'un spray, en fines gouttelettes de qualite constante. 
[0011] Ces objets sont atteints en realisant une tete 
de distribution pour I'actionnement d'un element de dis- 
tribution, notamment d'une valve, equipant un recipient 
contenant un produit a distribuer, et la distribution du 
produit au travers d'au moins un orifice de distribution, 
ladite tete de distribution comprenant : 

a) un corps delimilant au moins en partie un canal 
d'amenee, et destine au montage de la tete sur le 
recipient, et 

b) un element dans lequel est menage ledit orifice 
de distribution, ledit element etant mobile entre une 
premiere position dans laquelle I'orifice de distribu- 
tion est en communication avec le canal d'amenee, 
et une seconde position dans laquelle ladite com- 
munication est interrompue, des moyens elastiques 
etant prevus pour, lorsque ledit element est dans la 
premiere position, assurer un appui elastique entre 
le corps et ledit element mobile. 
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[0012] Grace a la disposition de I'invention, I'appui 
elastique entre le corps et I'element mobile portant I'ori- 
fice de distribution, permet, apres demontage et net- 
toyage du canal d'amenee, de le repositionner precise- 
ment dans sa position initiale, par rapport a la portion 
terminale du canal d'amenee, assurant ainsi une repro- 
ductibilite parfaite des qualites de distribution, voire des 
qualites de pulverisation, de la tete de distribution. 
[0013] En effet, le positionnement exact de I'orifice de 
distribution est crucial pour I'obtention d'une qualite de 
spray donnee. La moindre inexactitude de repositionne- 
ment, par exemple apres nettoyage, de I'orifice de dis- 
tribution par rapport au canal d'amenee, conduira inevi- 
tablement a une alteration des proprietes originales du 
spray. En effet, I'effet de variation des caracteristiques 
d'un spray est bien connu par I'homme du metier. Aussi, 
la modification volontaire des caracteristiques d'un 
spray, par variation de la geometrie de la zone du canal 
d'amenee adjacente a I'orifice de distribution, a ete de- 
crite dans le document EP-A-0 726 096, cite precedem- 
ment. 

[0014] Selon un aspect important de I'invention, les 
moyens elastiques sont disposes de sorte qu'its exer- 
cent une force de rappel, parallel© a un axe de sortie du 
produit (passant par I'orifice de distribution). 
[0015] De maniere avantageuse, I'orifice de distribu- 
tion est forme dans une buse de pulverisation, solidaire, 
notamment de I'element mobile. 

[001 6] Selon un mode de realisation prefere, le canal- 
d'amenee delimite, en cooperation avec I'element mo- 
bile, lorsque ce dernier est dans la premiere position, 
une chambre tourbillonnaire en communication avec 
i'orifice de distribution. De meme, une partie au moins 
du reste du canal d'amenee peut etre delimitee en partie 
par I'element mobile et, en partie par le corps. 
[0017] Avantageusement, la chambre tourbillonnaire 
est pourvue d'un pilier central, appele communement 
« center-post », delimitant en cooperation avec I'ele- 
ment mobile, lorsque ce dernier est dans la premiere 
position, ladite chambre tourbillonnaire. Untel « center- 
post », de forme generalement cylindrique, ainsi qu'une 
telle chambre tourbillonnaire sont decrits, par exemple, 
dans le document FR-A-2 698 854. 
[0018] Generalement, une chambre tourbillonnaire 
est un evidement, situe directement en amont de I'orifice 
de distribution et alimentee par une pluralite de con- 
duits, faisanl partie du canal d'amenee, et debouchanl 
de facon tangentielle dans la chambre tourbillonnaire. 
[0019] Cette chambre tourbillonnaire, ainsi que les 
conduits tangentiels peuvent etre creuses sur le corps, 
et plus precisement sur une face frontale du « center- 
post ». 

[0020] Alternativement, la chambre tourbillonnaire, 
ainsi que les canaux tangentiels peuvent etre graves sur 
I'element mobile, en plus precisement sur sa face inter- 
ne, destinee a venir en contact avec le corps. 
[0021] Une telle chambre tourbillonnaire est apte a 
conferer au flux du produit, juste avant de traverser I'ori- 



fice de distribution, un mouvement d'acceleration en 
spirale convergente, ce qui permet d'obtenir un eclate- 
ment en gouttelettes particulierement fines du produit, 
apres avoirtraverse ledit orifice de distribution. Cet effet 

5 est particulierement utile, notamment, lorsqu'on utilise 
une pompe a precompression, ou une valve de distribu- 
tion en combinaison avec un gaz propulseurcomprime, 
non soluble dans le produit. Le cas echeant, la valve 
peut etre une valve de prise de gaz additionnei, bien 

f0 connue dans etat de la technique. 

[0022] Selon un mode de realisation particulierement 
prefere, le « center-post » fait saillie par rapport a une 
surface du corps, situee en regard de I'orifice de distri- 
bution. 

15 [0023] Conformement a un mode de realisation, les 
moyens elastiques peuvent etre solidaires de I'element 
mobile. Aussi, les moyens elastiques peuvent avanta- 
geusement etre constitues d'une membrane etirable 
elastiquemenl, disposee, avantageusement a distance, 

20 tout autour de I'orifice de distribution, notamment sous 
forme d'un element annulaire. A cet effet, dans cette 
configuration, I'elasticite de la membrane esttelle que, 
lorsque I'element mobile est dans la premiere position, 
unc portion de relement mobile situee a I'interieur de 

25 I'anneau delimite par la membrane et dans laquelle est 
menage I'orifice de distribution, est en appui elastique 
sur le « center-post » . 

[0024] Conformement a un autre mode de realisation, 
les moyens elastiques peuvent etre solidaires du corps, 
30 et faire, notamment, partie du « center-post ». Aussi, le 
« center-post » peut etre, au moins en partie, elastique- 
ment compressible dans une direction parallele a I'axe 
de sortie du produit. 

[0025] Dans les deux configurations ci-dessus, les 

35 moyens elastiques peuvent avantageusement etre for- 
mes d'un materiau elastomerique, choisi notamment 
dans le groupe des elastomeres de polyester-urethane 
thermoplastiques (AU), de polybutadiene (BR), des 
caoutchoucs bromobutyle (BUR) ou chlorobutyle (CIIR), 

40 de polyethylene chlore (CM), des copolymeres de poly- 
ester-aramide (CPA), des copolymeres de polyester- 
glycol (CPE), de polychloroprene (CR), de polyethylene 
chlorosulfone (CSM), des copolymeres d'ethylene et 
d'acrylate de methyle (EAM), des terpolymeres d'ethy- 
lene, de propylene et d'un diene (EPDM), des copoly- 
meres d'ethylene et de propylene (EPM), des polyether- 
urethanes (EU), des co- ou terpolymeres fluorocarbo- 
nes (FKM, FPM), de caoutchouc butyle (IIR), de polyi- 
soprene (IR, NR), de caoutchouc nitrile (NBR), des po- 

50 lyurethanes (PUR), des phenyl- ou vinyl-methylsilico- 
nes (PVMQ), des copolymeres de styrene- butadiene 
(SBR), des copolymeres-bloc de styrenc-butadiene 
(SBS), des copolymeres-bloc de styrene-butadiene- 
buthylene-styrene (SEBS), des copolymeres-bloc de 

55 styrene-isoprene (SIS), des caoutchoucs synthetiques 
(SR), des polysulfures (TM), des caoutchoucs thermo- 
plastiques (TPE), des derives de polyoiefines thermo- 
plastiques elastomeriques (TPO), des polyurethanes 
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thermoplastiques (TPU), des polyvinyl-silicones (VMQ), 
de latex de copolymeres de butadiene-styrene-2-vinyl- 
pyridine (VP). 

[0026] D'un point de vue pratique, la tete de distribu- 
tion peut etre realisee par bi-injection (ou de surmoula- 
ge) d'un elastomere thermoplastique formant les 
moyens elastiques, et d'un materiau non elastomerique, 
formant le reste de la tete de distribution. 
[0027] II est possible, egalement, de realiser la tete 
de distribution en un seul materiau plastique. Dans ce 
cas, on choisit un materiau thermoplastique approprie, 
par exemple du polyethylene (PEBD/PEHD), des copo- 
lymeres-bloc de styrene-butadiene (SBS), des copoly- 
meres de propylene-ethylene (PP/PE), du polypropyle- 
ne (PP) ou des polyamides (PA), permettant de realiser 
les moyens elastiques sous la forme d'une zone, notam- 
ment annulaire, de moindre epaisseur a Tinterieur de la- 
quelle est pratique Torifice de distribution, cette zone de 
moindre epaisseur etant apte a se deformer elastique- 
ment dans une direction parallele a Taxe de sortie du 
produit, lorsque I'element mobile passe de la seconde 
a ia premiere position. 

[0028] Des moyens d'etancheite peuvent, en outre, 
etre prevus, de maniere a assurer une etancheite con- 
venable entre le corps et I'element mobile, lorsque ce 
dernier se trouve dans ia premiere position. 
[0029] De tels moyens d'etancheite peuvent etre rea- 
lises sous forme d'un systeme a bourrelet/gorge, dispo- 
se notamment, de maniere continue, autour des parties 
formant le canal d'amenee. Ainsi, un bourrelet peut etre 
realise sur le corps, apte a cooperer avec une gorge 
complementairede I'element mobile, ou vice versa, lors- 
que ce dernier est dans la premiere position: 
[0030] Alternativement, les moyens d'etancheite peu- 
vent etre realises sous forme d'un cordon elastiquement 
compressible, dispose de maniere similaire autour des 
parties formant le canal d'amenee. Ce cordon peut etre 
realise alternativement sur le corps ou sur I'element mo- 
bile, de maniere legerement proeminente. 
[0031] De maniere avantageuse, le passage de la 
premiere position a la seconde de I'element mobile, et 
vice versa, se fait par un mouvement de pivot de I'ele- 
ment mobile autour d'un axe perpendiculaire a I'axe de 
sortie du produit. Dans ce cas, {'element mobile peut 
etre articule sur ledit corps a I'aide d'une charniere, no- 
tamment une charniere film ou une charniere a tou- 
rillons. 

[0032] Avantageusement encore, des moyens d'ac- 
crochage/verrouillage peuvent etre prevus pour ver- 
rouiller de facon reversible I'element mobile dans la pre- 
miere position. 

[0033] (-'invention a encore pour objet un ensemble 
pour le condition nement et la distribution d'un produit, 
notamment cosmetique, ledit ensemble etant surmonte 
d'un element de distribution, notamment d'une pompe 
ou d'une valve, equipe d'une tete de distribution telle 
que definie precedemment. 

[0034] Lorsque cet ensemble comporte une valve de 



distribution, le produit a distribuer est achemine vers la 
valve, avantageusement, au moyen d'un gazpropulseur 
sous pression, agissant directement ou indirectement 
sur le produit contenu dans un reservoir, en communi- 

5 cation avec ladite valve, dont est pourvu I'ensemble. 
[0035] Avantageusement, la tete de distribution de 
Tinvention est conformee en bouton-poussoir presen- 
tant une surface d'appui, sur laquelle I'utilisateur appuie 
pour provoquer rejection d'une dose de produit. 

10 [0036] Pour mieux faire comprendre I'objet de Tinven- 
tion, on va en decrire par la suite, a titre purement illus- 
tratif et non limitatif , des exemples de realisation prefe- 
res de Tinvention, representes sur les dessins annexes. 
[0037] Sur ces dessins : 

15 

la figure 1 represente une vue en perspective d'un 
ensemble de distribution, equipe d'une tete de dis- 
tribution, selon un premier mode de realisation de 
Tinvention ; 

20 

la figure 2 illustre, en perspective, une vue de la tete 
de distribution de la figure 1, en position ouverte ; 

la figure 3 est une vue schematique, en perspective 
25 eclatee, de la tete de distribution de la figure 1 , re- 
presentee en phase d'assemblage ; 

la figure 4 represente une vue de detail en perspec- 
tive, de la tete de distribution de la figure 3, repre- 
30 sentee apres assemblage ; 

la figure 5 represente, en coupe axiale, une vue 
schematique de la tete de distribution representee 
sur les figures. 1 a 4 ; 

35 

ia figure 6 represente, en coupe axiale, une vue 
schematique d'une tete de distribution, suivant un 
autre mode de realisation de Tinvention ; 

40 - la figure 7 represente, en coupe axiale, une vue 
schematique d'une tete de distribution, suivant en- 
core un autre mode de realisation de Tinvention ; et 

la figure 8 enfin, represente, en perspective, une 
45 vue eclatee d'une tete de distribution, suivant enco- 
re un autre mode encore de realisation de Tinven- 
tion. 

[0038] En reference, notamment aux figures 1 a 5, on 
so a designe generalement par la reference 1 un ensemble 
de distribution, conforme a un premier mode de realisa- 
tion de Tinvention. Comme visible sur les figures 1 et 2, 
I'ensemble de distribution 1 comporte un reservoir cy- 
lindrique 2, du type bidon metallique, d'axe X, dans le- 
ss quel est conditionne un produit liquide, tel qu'une laque 
capillaire. Le reservoir 2 est mis sous pression, notam- 
ment a Taide d'un gaz propulseur du type liquefiable ou 
comprime. 



4 



BNSDOCID: <EP . 1 206972A 1 _.l _> 



7 



EP 1 206 972 A1 



8 



[0039] Le reservoir 2 presente, detain classique, un 
corps cylindrique, un fond 4 ferme et un bord roule 6, 
definissant sur sa partie superieure une ouverture cir- 
culaire. Dans cette ouverture estfixee, par exemple par 
sertissage ou dudgeonnage, une coupelle porte-valve 
8 (voir figure 2). La coupelle 8 forme dans son centre 
un dome cylindrique 1 0.. dans lequel est monte le corps 
d'une valve de distribution 12. Le dome cylindrique 10 
est entoure d'une zone annulaire en depression 11 . Une 
premiere extremite de la valve 12 comporte une tige 
d' actio nn em ent 14, emergeant a I'exterieur, et traver- 
sant le centre de la coupelle 8, au niveau du dome 10. 
L'axe de la tige d'actionnement 14 est confondu avec 
I'axe X du reservoir. A I'interieur du reservoir 2, la se- 
conde extremite de la valve se prolonge par un tube 
plongeur 1 6 s'etendant sensiblement jusqu'au fond 4 du 
recipient. Le tube plongeur permet d'acheminer le pro- 
dult, contenu dans le reservoir, vers la valve 1 2. La valve 
ulilisee peul etre une valve du type a enfoncement, male 
ou femelle, ou bien une valve actionnable par bascule- 
ment lateral de la tige de valve 14. 
[0040] Sur I'extremite libre de la tige de valve 14 est 
montee une tete de distribution 1 8, realisee en deux par- 
ties 20, 30. Une premiere partie 20 forme le corps de la 
tete de distribution 1 8. L'extremite libre de la tige de val- 
ve 14 est engagee dans le corps. A cet effet, le corps 
20 comporte des moyens de raccordement tubulaires 
22a destines a I'emmanchement a force du corps 20 sur 
la tige de valve 1 4. La portion 22a constitue une portion 
d'extremite du canal 50. Le canal 50 achemine le produit 
depuis la tige de valve vers un orifice de distribution 32, 
comme ceci sera detaille par la suite. 
[0041 ] Sur le corps 20 est montee : de maniere mobile 
entre une premiere position ou position fermee (figures 
1 , 4 et 5) et une seconde position ou position ouverte 
(figure 2), un element pivotant 30. Dans cet element pi- 
votant 30 est pratique Porifice de distribution 32, en com- 
munication avec le canal d'amenee 50. L'element mo- 
bile 30 est rapporte sur le corps 20 et articule sur celui- 
ci par une charniere a goupilles 36a/36b. Un axe de pi- 
vot Z est defini par les goupilles 36a. 
[0042] Dependant, il est envisageable de realiser cet- 
te liaison par une chariere-film, permettant de realiser 
ainsi le corps 20 et l'element mobile 30 en une seule 
piece. 

[0043] L'element mobile 30 constitue un organe 
d'ouverture et de fermeture, donl I'ouverture permet 
d'acceder aux differentes parties du canal d'amenee 50 
de la tete de distribution 1 8, ainsi qu'a la face interieur 
de I'orifice de distribution 32. 

[0044] Par cette configuration, le canal d'amenee 50 
est defini en partie, d'une part par Ic corps 20, et d'autre 
part par l'element mobile 30. 

[0045] L'element mobile 30 a la forme generale d'un 
element en « L », presentant une face frontale 31 sen- 
siblement plane, dont une extremite inferieure porte la- 
teralement les goupilles 36a de la charniere. A I'oppose 
de la charniere, la face frontale 31 est raccordee a un 



plateau 37, oriente perpendiculairement a la face fron- 
tale 31 . Le plateau 37 se termine par une portion repliee 
38 dont I'orientation est sensiblement parallele a la face 
31. 

5 [0046] La face frontale 31 de l'element mobile 30 
comporte une buse de pulverisation 34, de forme gene- 
rale circulaire. Le centre de la buse 34 est perce, de 
maniere a former I'orifice de distribution 32. Avantageu- 
sement, I'orifice de pulverisation 32 est un percage cy- 

10 lindrique, d'un diametre d'environ 0,15 mm a environ 1 
mm. Avantageusement encore, la profondeur de cet ori- 
fice de distribution 32 est d'environ 0,1 mm a environ 1 
mm. 

[0047] La buse 34 est reliee au reste de l'element mo- 

15 bile 30 par des moyens elastiques 40, materialises, se- 
Ion le mode de realisation considere, par une zone an- 
nulaire 41 . Cette zone annulaire 41 peut etre realisee 
en un materiau elastiquement etirable. La buse propre- 
menl dite, c'esl-a-dire la portion 34 dans laquelle est 

20 pratique I'orifice de distribution est realisee, en un ma- 
teriau sensiblement rigide ou semi-rigide. La zone an- 
nulaire 41 Pentourant, peut etre realisee en un materiau 
thermoplastique elastomerique, par exemple par bi-in- 
jection sur un materiau non elastomerique, notamment 

25 rigide a semi-rigide, formant le reste de l'element mobile 
30. Par cette configuration, la buse 34 est en quelque 
sorte « suspendue » dans I'eiement mobile 30 par la zo- 
ne annulaire 41 , et est deplacable elastiquement dans 
le sens de la normale du plan de la face frontale 31 . En 

30 d'autres termes, un deplacement elastique de la buse 
34 peut etre effectue dans le sens de la direction de sor- 
tie Y du produit au travers de I'orifice de distribution 32. 
[0048] II est bien entendu que, sans sortir du cadre 
de la presente invention, ia zone annulaire 41 peut etre 

35 realisee en un seul materiau avec l'element mobile 30, 
notamment sous la forme d'une membrane de moindre 
epaisseur. Une telle membrane annulaire 41 peut for- 
mer des ondulations concentriques ou un souff let (figure 
3), favorisant sous contrainte, le deplacement elastique 

40 de I'orifice de distribution 32 selon I'orientation de l'axe 
Y, par rapport au reste de l'element mobile 30. Dans ce 
mode de realisation ou l'element mobile 30 est realise 
en un materiau unique, avantageusement on choisit un 
materiau semi-rigide tel que le polyethylene. 

45 [0049] Le corps 20 forme une base 20a definissant 
un plateau circulaire 20b. Sur le plateau 20b est dispo- 
see une structure cylindrique, comportant un evidement 
21 conforme de sorte que l'element mobile 30 puisse y 
etre loge, lorsque l'element mobile 30 est dans la pre- 

50 miere position ou position fermee. La base 20a est de- 
limitee par une jupe peripherique 20c, apte a coulisser 
axialcment a ('interieur de la coupelle 8, lors de I'action- 
nement de la valve 12. 

[0050] L'evidement 21 comporte une partie frontale 
55 21 a destinee a recevoir la partie frontale 31 de l'element 
mobile 30. II comporte une partie superieure 21b desti- 
nee a recevoir le plateau 37 de I'eiement mobile 30. II 
comporte une partie arriere 21c destinee a recevoir la 
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partie arriere 38 de I'element mobile 30. 
[0051] Ainsi, dans la premiere position de I'element 
mobile 30, la face frontale 31 de celui-ci se plaque sur 
la partie frontale 21a de I'evidement. De maniere sem- 
blable, le plateau 37 se place sur la surface superieure 5 
21b de I'evidement 21 . La portion repliee38 de I'element 
mobile 30 se loge sur la face arriere 21c. La portion re- 
pliee 38 constitue ainsi des moyens d'accrochage as- 
surant le verrouillage, de facon reversible, de I'element 
mobile 30 dans la premiere position. Par ailleurs, com- 
me on verra par la suite, le plateau 37 constitue une sur- 
face d'appui permettant a I'utilisateur, par pression axia- 
le a i'aide d'un doigt, d'actionner la valve de distribution 
12. 

[0052] Altemativement ou de maniere supplementai- 
re, le plateau 37 peut comporter des moyens de ver- 
rouillage supplementalres 38a/38b, comme illustres sur 
la figure 2. Ces moyens de verrouillage supplemental- 
res 38a/38b sont constitues ici par des tetons lateraux 
38a de Telement mobile 30, aptes a cooperer, en posi- 
tion fermee de I'ensemble, avec des portions creuses 
complementaires 38b, prevues sur les cotes de I'evide- 
ment 21. 

[0053] Les moyens de raccordement tub u I aires 22a 
a la tige de valve 14 conduisent le produit, via la partie 
22 du canal d'amenee 50, vers la surface superieure 
21b de I'evidement 21 . A cet endroit, la portion 22 de- 
bouche dans une portion de canal sensiblement radiale 
23, se prolongeant par un conduit axial 24 creuse dans 
laface frontale 21 a de I'evidement 21 . A son tour, le con- 
duit 24 debouche sur une portion annulaire 25 du canal 
d'amenee. A I'interieur de la portion annulaire, un pilier 
central ou « center-post » 28, fait saillie par rapport a la 
face frontale 21 a de I'evidement 21 . Le « center-post » 
presente une face avant 28a, au centre de laquelle est 
creusee une chambre tourbillonnaire 27 de section 
transversale circulaire. Une pluralite de canaux 26 de- 
bouchent, de maniere tangentielle, sur la chambre tour- 
billonnaire 27, eux-memes en communication avec la 
portion annulaire 25. 

[0054] La chambre tourbillonnaire 27, ainsi les diffe- 
rentes parties du canal d'amenee 50 sont entierement 
fermees, lorsque I'element mobile 30 est dans la pre- 
miere position. Dans cette position, I'orifice de distribu- 
tion 32 est sensiblement en face du centre de la cham- 
bre tourbillonnaire 27. La chambre tourbillonnaire favo- 
rise, le cas echeant, un bon melange du produit el du 
gaz propulseur et confere au produit, lors de sa distri- 
bution, un mouvement en spirale, convergeant vers le 
centre de la chambre tourbillonnaire 27, en regard de 
I'orifice de distribution 32. II en resulte une acceleration 
du produit lors do son passage par I'orifico dc distribu- 
tion 32, et ainsi un eclatement du produit en particules 
sensiblement homogenes, permettant I'obtention d'un 
spray de bonne qualite. 

[0055] La realisation d'une telle chambre tourbillon- 
naire 27 convient, notamment, a la pulverisation d'un 
produit de faible viscosite, mis sous pression dans le 
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reservoir 2 notamment par un gaz propulseur non solu- 
ble dans le produit. Le gaz propulseur, peut etre choisi 
parmi les gaz comprimes (C0 2 , azote, air comprime), 
les gaz liquefies ou leur melanges. 
[0056] Pour assurer une bonne etancheite entre, 
d'une part les differentes portions du canal d'amenee 50 
et respectivement de la chambre tourbillonnaire 27, et 
d'autre part I'element mobile 30, des moyens d'etan- 
cheite 70a, 70b peuvent etre prevus. 
[0057] De tels moyens d'etancheite peuvent etre rea- 
lises sous la forme d'un joint d'etancheite 70a, realise 
en un materiau elastique et entourant I'ensemble des 
differentes portions du canal d'amenee 50, y compris la 
chambre tourbillonnaire 27. Le joint d'etancheite 70a est 
legerement proeminent et se comprime lorsque I'ele- 
ment mobile passe de la seconde position a la premiere. 
Altemativement, le joint elastique 70a peut etre rempla- 
ce par un systeme comportant un bourrelet et une gorge 
complemenlaire, dispose autour des differentes por- 
tions formant le canal d'amenee. Ainsi, un bourrelet 70a 
peut etre realise sur le corps 20, apte a cooperer avec 
une gorge complementaire 70b, prevue sur I'element 
mobile 30 (voir figure 3), ou vice versa, lorsque ce der- 
nier est dans la premiere position. 
[0058] La distribution d'une dose de produit P est ef- 
fectuee, de maniere classique. En effet, I'actionnement 
de la valve de distribution 1 2 peut etre effectue par sim- 
ple pression sur la surface superieure 37 de la tete de 
distribution 18, lorsque la valve est une valve a enfon- 
cement. Dans le cas d'une valve a basculement lateral, 
I'actionnement de la valve est effectue en appuyant la- 
teralement sur la tete de distribution. 
[0059] Apres distribution d'une dose de produit, des- 
residus de produit peuvent rester accroches dans les 
canaux d'amenee 50, et notamment dans la chambre 
tourbillonnaire 27, en particulier au voisinage de I'orifice 
de distribution 32. Or apres un repos prolonge, par 
exemple par evaporation d'un solvant que le produit 
contient, ou par oxydation du produit, ii se produit la for- 
mation de residus sees, risquant de boucher entiere- 
ment ou partiellement le canal d'amenee et/ou I'orifice 
de distribution 32. 

[0060] Lorsqu'un tel bouchage de la 50 et/ou de la 
chambre tourbillonnaire 27 et/ou de I'orifice de distribu- 
tion 32 s'impose. A cet effet, I'utilisateur fait pivoter I'ele- 
ment mobile 30 autour de I'axe Z, apres desencliqueta- 
ge de la portion d'accrochage 38 et/ou des moyens de 
verrouillage supplementaires 38a/38b. Pour assurer 
une bonne prise entre les doigts de I'utilisateur, une por- 
tion de surface de I'element mobile 30 peut comporter 
un profil anti-derapant. 

[0061] En ccartant I'element mobile 30, par pivotc- 
ment autour de I'axe Z, du corps 20, les differentes par- 
ties du canal d'amenee 50, la chambre tourbillonnaire 
27 et I'interieur de la buse 34 deviennent accessibles, 
et peuvent etre nettoyes. Les deux parties 20, 30 ecar- 
tees peuvent alors etre nettoyees, par exemple par en- 
levement mecanique des residus, ou par rincage, no- 
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tamment a I'eau sous le robinet. 
[0062] Apres sechage, I'element mobile 30 est repo- 
sitionne sur le corps 20 par un mouvement de pivot dans 
le sens de la fleche F 1 (figure 2), suivant un mouvement 
effectue dans le sens inverse au sens d'ouverture. En s 
position fermee de I'element mobile 30 sur le corps 20, 
la paroi interne de la buse 34 se trouve plaquee, de ma- 
niere elastique, contre la face avant 28a du « center- 
post ». Ainsi, I'orifice de distribution 32 est plaque en 
permanence, de maniere elastique, contre la chambre 10 
tourbillonnaire 27, par etirement de la membrane elas- 
tique 40. L'appui elastique de la buse 34 sur le corps 20 
de latetede distribution, etplus precisementsur la face 
avant 28a du « center-post ». est symbolise sur les fi- 
gures 4 et 5 par les fleches F 2 . 15 
[0063] II est a noter que, selon I'lnvention, I'orifice de 
distribution 32 est, apres I'operatlon de nettoyage du ca- 
nal d'amenee ou de la buse, repositionne exactement 
dans la position initiate, par rapport a la chambre tour- 
billonnaire 27, assurant ainsi une reproductibilite parfai- 20 
te des qualites de pulverisation de la tete de distribution 
18. 

[0064] La figure 6 illustre une vue en coupe axiale 
d'un mode de realisation d'une tote de distribution 18\ 
simplif iee par rapport au mode de realisation decrit pre- 25 
cedemment. En effet, la tete de distribution 18' ne com- 
porte pas de chambre tourbillonnaire, ni de « center- 
post » . Ainsi, les differentes portions 22, 23, 24, du canal 
d'amenee 50 conduisent le produit directement vers 
I'orifice de distribution 32. En position fermee de la tete 30 
die distribution 18', la face interne 31a de I'element mo- 
bile 30 est directement en appui elastique, dans le sens 
des fleches F 2 , sur une portion plane 21 a du corps 20. 
A cet effet, et de la meme maniere que pour le mode de 
realisation precedent, I'orifice de distribution 32 est me- 35 
nage au centre d'une portion 34 reliee a I'element mobile 
via un anneau de materiau elastiquement etirable 41 
dont les caracteristiques, notamment d'etirabilite, sont 
choisies de sorte que, en position montee de I'element 
mobile 30 sur le corps 20, la portion 34 soit contrainte 40 
elastiquement contre la portion 21 a du corps 20. 
[0065] Sur la figure 7 on a represents une tete de dis- 
tribution 18", qui differe par rapport au mode de realisa- 
tion decrit precedemment en reference aux figures 1 a 
5 par le fait que la tete de distribution 1 8" ne comporte 45 
pas de « center-post » . Par rapport a la tete de distribu- 
tion 18 (voir notamment a la figure 5), dans laquelle la 
chambre tourbillonnaire27 ainsi que les canaux tangen- 
tiels 26 sont creuses dans une portion solidaire du corps 
20, dans la tete de distribution 18", la chambre tour- so 
billonnaire 27 ainsi que les canaux tangentiels 26 sont 
creuses dans la buse 34. Ainsi, lo corps 20 forme une 
face frontale plane 21 a sur laquelle est plaquee, de ma- 
niere elastique, la face interne 34a de la buse 34. Sur 
cette face interne 34a sont moules la chambre tour- 55 
billonnaire 27 et les canaux tangentiels 26. En position 
fermee de la tete de distribution 1 8", la face interne 34a 
est directement en appui elastique, dans le sens des 



fleches F 2 , sur une portion plane 21 a du corps 20. Les 
canaux tangentiels 26 sont en communication avec un 
canal annulaire 25 forme entre la portion plane 21a du 
corps 20 et la membrane annulaire 41. Le canal annu- 
laire 25 communique avec la tige de valve via les por- 
tions 22, 23 et 24 du canal d'amenee 50. 
[0066] ^utilisation et le nettoyage des tetes de distri- 
bution 1 8' et 1 8" s'effectue de maniere semblable a I'uti- 
lisation et le nettoyage de la tete de distribution 1 8, com- 
me decrit precedemment. 

[00671 Un autre mode de realisation d'une tete de dis- 
tribution 118 est represents sur la figure 8. La structure 
de la tete de distribution 118 est sensiblement similaire 
a la structure de la tete de distribution 18 du premier 
mode de realisation, decrit precedemment. Les pieces 
identiques a celles des figures 1 a 5 portent les memes 
numeros de reference. Seuls les elements qui different 
seront decrits en detail par la suite. Les numeros de re- 
ference de ces elements portent un numero superieur 
a 100. 

[0068] La tete de distribution 118 comporte un corps 
1 20 pourvu d'une face frontale 21 a plane. La face fron- 
tale 21a est pourvu d'un canal annulaire 25 entourant 
un « center-post » 28 de forme gen6rale cylindrique. La 
face avant 28a du « center-post » emerge legerement 
du plan de la face frontale 21a. Le « center-post* 28 
presente une structure composite. II presente une base 
de section circulaire 1 28b delimitant radialement la por- 
tion interieure du canal annulaire 25. La base 128b est 
venue de matiere avec le corps 1 20 et realise en un ma- 
teriau thermoplastique relativement rigide. Sur la base 
128b est disposee une zone 140 realisee en un mate- 
riau elastiquement compressible. La zone elastique- 
ment compressible 140 est couverte d'un plateau 128a 
destine a venir en appui elastique contre la face frontale 
interne 31 de I'element mobile 130, lorsque ce dernier 
est en position verrouillee sur le corps 120. En position 
de verrouillage de I'element mobile 130, la zone elasti- 
quement compressible 140 est comprimee, de sorte 
que la face apparente du plateau 128a vienne au con- 
tact elastique de I'element mobile 130 et se trouve sen- 
siblement au niveau de la face frontale 21a du corps. 
[0069] Sur la face apparente du plateau 128a sont 
realises des profiis aptes a definir, avec I'element mobile 
1 30, les canaux tangentiels 26 et la chambre tourbillon- 
naire 27, de sorte que I'orifice de distribution 32 soit cen- 
tre sur celle-ci. 

[0070] La realisation de la zone elastiquement com- 
pressible 140 du « center-post » 28 peut etre effectuee 
par tout moyen approprie, et notamment par injection 
multiple d'un materiau elastomerique approprie sur un 
materiau sensibloment rigide, puis d' un materiau sen- 
siblement rigide sur la zone elastiquement compressi- 
ble 140. 

[0071] Utilisation et le nettoyage de la tete de distri- 
bution 118 s'effectue de maniere semblable a I'utilisa- 
tion et le nettoyage de la tete de distribution 1 8, et pre- 
sente les memes avantages. 
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[0072] Dans la description detaillee qui precede, il a 
ete fait reference a des modes de realisation particuliers 
de I'invention. II est evident que des variantes peuvent 
y etre apportees sans s'ecarter de I'esprit de I'lnvention, 
telle que revendiquee ci-apres. 



Revendications 

1. Tete de distribution (18, 18', 18", 118) pour I'action- 
nement d'un element de distribution (12), notam- 
ment d'une valve, equipant un recipient (2) conte- 
nant un produit a distribuer, et la distribution du pro- 
duit au travers d'au moins un orifice de distribution 
(32), ladite tete de distribution comprenant : 

a) un corps (20, 120) delimitant au moins en 
partie, un canal d'amenee (50), et destine au 
montage de la tete sur le recipient, et 

b) un element (30, 1 30) dans lequel est menage 
ledit orifice de distribution (32), ledit element 
etant mobile entre une premiere position dans 
laquelle I'orifice de distribution (32) est en com- 
munication avcc le canal d'amenee (50) et unc 
seconde position dans laquelle ladite commu- 
nication est interrompue, des moyens elasti- 
ques (40, 140) etant prevus pour, lorsque ledit 
element (30, 1 30) est dans la premiere position, 
assurer un appui elastique entre le corps (20, 
120) et ledit element mobile (30, 130). 

2. Tete de distribution selon la revendication 1 , carac- 
terisee en ce que lesdits moyens elastiques (40, 
140) sont disposes de sorte qu'ils exercent une for- 
ce de rappel parallele a un axe (Y) de sortie du pro- 
duit. 

3. Tete de distribution selon la revendication 1 ou 2, 
caracterisee en ce que ledit orifice de distribution 
(32) est forme dans une buse de pulverisation (34). 

4. Tete de distribution selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 3, caracterisee en ce que le canal 
d'amenee (50) forme en son extremite destinee a 
etre mise en communication avec I'orifice de distri- 
bution (32), un center-post (28) delimitant, en coo- 
peration avec I'elemenl mobile (30, 1 30), lorsque ce 
dernier est dans la premiere position, une chambre 
tourbillonnaire (27) en communication avec I'orifice 
de distribution (32). 

5. Tete do distribution selon la revendication 4 carac- 
terisee en ce que ledit center-post (28) fait saillie 
par rapport a une surface du corps (21 a) situee en 
regard de I'orifice de distribution (32). 

6. Tete de distribution selon I'une quelconque des re- 
vendications qui precedent, caracterisee en ce 



que les moyens elastiques (40) sont solidaires du- 
dit element mobile (30). 

7. Tete de distribution selon la revendication 6, carac- 
5 terisee en ce que les moyens elastiques (40) sont 

constitues d'une membrane (41) etirable elastique- 
ment, disposee tout autour de I'orifice de distribu- 
tion (32), notamment sous forme d'un element an- 
nulare. 

10 

8. Tete de distribution selon la revendication 4 ou 5 et 
seion la revendication 7, caracterisee en ce que 
I'elasticite de la membrane (41 ) est telle que lorsque 
I'element mobile (30) est dans la premiere position, 

*5 une portion de I'element mobile (34a) situee a Pin- 
terieur de la membrane (41) et dans laquelle est 
menage I'orifice de distribution (32), soit en appui 
elastique sur le center-post (28). 

20 9. Tete de distribution selon Pune quelconque des re- 
vendications 1 a 4, caracterisee en ce que les 
moyens elastiques (140) sont solidaires dudit corps 
(120). 

25 10. Tete de distribution selon les revendications 5 et 9, 
caracterise en ce que le center-post (28) est au 
moins en partie elastiquement compressible dans 
une direction parallele a I'axe de sortie (Y) du pro- 
duit. 

30 

11. Tete de distribution selon Pune quelconque des re- 
vendications qui precedent, caracterisee en ce 
que les moyens elastiques (40, 140) sont consti- 
tues d'un materiau elastomerique, choisi notam- 

35 ment dans le groupe des des elastomeres de poly- 
ester-urethane thermoplastiques (AU), de polybu- 
tadiene (BR), des caoutchoucs bromobutyle (BUR) 
ou chiorobutyle (CIIR), de polyethylene chlore 
(CM), des copolymeres de polyester-aramide 

40 (CPA), des copolymeres de polyester-glycol (CPE), 
de polychloroprene (CR), de polyethylene chloro- 
sulfone (CSM), des copolymeres d'ethylene et 
d'acrylate de methyle (EAM), des terpoiymeres 
d'ethylene, de propylene et d'un diene (EPDM), des 

45 copolymeres d'ethylene et de propylene (EPM), des 
polyether-urethanes (EU), des co- ou terpoiymeres 
fluorocarbones (FKM. FPM), de caoutchouc bulyle 
(MR), de poiyisoprene (IR, NR), de caoutchouc ni- 
trile (NBR), des polyurethanes (PUR), des phenyl- 

50 ou vinyl-methylsilicones (PVMQ), des copolymeres 
de styrene-butadiene (SBR), des copolymeres-bloc 
de styreno-butadiene (SBS), des copolymeres-bloc 
de styrene-butadiene-buthylene-styrene (SEBS), 
des copolymeres-bloc de styrene-isoprene (SIS), 

55 des caoutchoucs synthetiques (SR), des polysulfu- 
res (TM), des caoutchoucs thermoplastiques 
(TPE), des derives de polyolefines thermoplasti- 
ques elastomeriques (TPO), des polyurethanes 
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thermoplastiques (TPU), des polyvinyl-silicones 
(VMQ), de latex de copolymeres de butadiene-sty- 
rene-2-vinylpyridine (VP). 

12. Tete de distribution selon la revendication 11, ca- s 
racterisee en ce qu'elle est realisee par bi-injection 
d'un elastomere thermoplastique formant les 
moyens elastiques (40, 140), et d'un materiau non 
elastomerique, formant le reste de la tete de distri- 
bution (18, 18', 18", 118). 10 

13. Tete de distribution selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 10, caracterisee en ce que les 
moyens elastiques-(40) sont constitues d'une zone 

de moindre epaisseur. 15 

14. Tete de distribution selon Tune quelconque des re- 
vendications 1 a 13, caracterlse en ce que des 
moyens (70a, 70b) sont prevus de maniere a assu- 
rer une etancheite entre le corps (20, 120) et I'ele- 20 
ment mobile (30, 130). 

15. Tete de distribution selon Tune quelconque des re- 
vendications qui precedent, caracterisee en ce 
que ie passage de la premiere position a la seconde 25 
de I'element mobile, et vice versa, se fait par un 
mouvement de pivot de I'element mobile (30, 130) 
autour d'un axe (Z) perpendiculaire a J'axe (Y) de 
sortie du produit. 

30 

16. Tete de distribution selon la revendication prece- 
dente, caracterisee en ce que I'element mobile 
(30, 1 30) est articule sur ledit corps (20, 1 20) a I'aide 
d'une charniere (36a, 36b), notamment une char- 
niere film ou une charniere a tourillons. 35 

17. Tete de distribution selon Tune quelconque des re- 
vendications qui precedent caracterisee en ce 
que des moyens d'accrochage (38, 38a, 38b) sont 
prevus pour verrouillerdefacon reversible I'element *o 
mobile (30, 130) dans la premiere position. 

18. Ensemble (1) pour le conditionnement et la distri- 
bution d'un produit, notamment cosmetique, ledit 
ensemble etant surmonte d'un element de distribu- *s 
tion (12), notamment une pompe ou une valve, ca- 
racterise en ce qu'il est equipe d'une tete de dis- 
tribution (18, 18\ 18", 118) selon I'une quelconque 
des revendications qui precedent. 

so 
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